
PT Laserschweissen

Problematik: Auftretende Brüche von Schweißnähten wegen mangelnder Kontrolle und
Steuerung der Schweißparameter

Aufgaben: - Zerstörungsfreie Qualitätsüberwachung von Schweißnähten während des
  Prozesses unter Echtzeitbedingungen
- Überwachung der Nahttemperatur zur Steuerung von Elektrodenabstand,
  Leistungsniveau, Vorschubgeschwindigkeit und Gasfluss
- Optische Überwachung der Nahtposition anhand des Temperaturprofils

Lösung: PYROLINE 128M mit Temperaturmessbereich 450° bis 1.250°C
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Systemaufbau im Forschungslabor beim Plasmaschweißen

Thermogramm: Elektrodenabstand  2mm, Leistung 150 Ampere, Vor-
schubgeschwindigkeit 1m/min und Gasfluss 4 l/min.

Erfasstes Temperaturprofil
der Zeilenkamera

Temperatur der Schweiß-
naht mit Zonenkontrolle
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